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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

Information to order

Order no:
Watchword:

Information to device

Description:

Type:

Identification:
Connection data:

Design:

Atex-Zone:
- Certificate number:
- Operating pressure:
- Operating temperature:
- Ambient temperature:
- Pressure shock resistant:
- Factory-No.:
- Year of construction:

106791

Polen

Rotary valve 300x300 GMS

ZS4406D24T20LIN // KKS: 02ETG13AF002
ZS4406D24T20REC // KKS:01ETG13AF002
ZS4406D24T20LIN // KKS: 01ETG14AF003
ZS4406D24T20REC // KKS: 02ETG14AF003
ZS4406D4VV5T20LIN // KKS: 01IHTP20AF002
ZS4406D4VV5T20REC // KKS: 02HTP20AF002
ZS4406D3,47VVTT20LIN // KKS: 01HTP10AF001
ZS4406D3,47VVZT20REC // KKS: 02HTP10AF001
ZS4406D4VVS5T20LIN // KKS: 02HTP20AF004
ZS4406D4VV5T20REC // KKS: 01HTP20AF004

see KKS

Inlet flange 300x300
Outlet flange 300x300

with free shaft end

with elastic clutch and gear motor

with gear motor slipped on directly

with chain drive and side-mounted gear motor

with flushing air connection or sealing gas connection
with encoder

with material deflector

with retractable rotary valve internal chambers

LIXXIOOICIXC]

max. 220C

-10C to +50<C
6877,6878,6879,6880,6881,6882,6883,6884,6885,6886
2014

Subject to modifications
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5

General Information ( Ber

Maschinenbau
. . . 4
Operating manual information

These operating instructions are designed to familiarise the user with the machine and its designated
use.

The instruction manual contains important information on how to operate the machine safely, properly
and most efficiently. Observing these instructions helps to avoid danger, to reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and life of the machine.

The instruction manual is to be supplemented by the respective national rules and regulations for
accident prevention and environmental protection.

- The operating instructions must always be available wherever the machine is in use.

- These operating instructions must be read and applied by any person in charge of carrying out
work with and on the machine, such as
operation including setting up, troubleshooting in the course of work, evacuation of production
waste, care and disposal of fuels and consumables

maintenance (servicing, inspection, repair) and/or
transport.

- In addition to the operating instructions and to the mandatory rules and regulations for accident
prevention and environmental protection in the country and place of use of the machine, the
generally recognised technical rules for safe and proper working must also be observed.

- The machine has been built in accordance with state-of-the-art standards and the recognised
safety rules. Nevertheless, its use may constitute a risk to life and limb of the user or of third
parties, or cause damage to the machine and to other material property.

Scope of operating manual

This operating manual was prepared for a specific product line with a range of different options and
auxiliary units (geared motors, limit switches, etc.).

Kindly refer to the order confirmation for exact design details.

The corresponding instructions for the auxiliary units (with information on adjustment, maintenance
and lubrication, etc.) are appended to the machine documentation.

Warnings and symbols

The following signs and designations are used in the manual to designate instructions of particular
importance:

@ IMPORTANT refers to special information on how to use the machine most efficiently.

ATTENTION refers to speC|aI_|nf0rmat|0n and/or orders and prohibitions directed
towards preventing damage.

A DANGER refers to orders and prohibitions designed prevent injury or extensive
damage.

Rights to claim under warranty

A requirement of fault-free operation and fulfillment of any rights to claim under limited warranty is that
you adhere to the information in the documentation. Read the documentation before you start working
with the unit!

Exclusion of liability

You must comply with the information contained in this documentation to ensure safe operation of the
unit. Barl Maschinenbau GmbH assumes no liability for injury to persons or damage to equipment or
property resulting from non-observance of the documentation. In such cases, any liability for defects is
excluded.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0

Z:\Vertrieb\Auftrag\2014\106791 Polen\BA\BA ZS-EN-V4.doc mn Fax +49(0)8276/5843-50

Copyright: Barl Maschinenbau GmbH — St.-Vitus-Str. 33 - D-86672 Thierhaupten | 07.2014 page 5 of 35




Operating Instructions, Rotary Valve

BA ZS-EN

2. Safety Instructions

2.1. Basic operation and designated use of the machine/plant

ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

A Barl

Maschinenbau

&

The units are components designed to be installed in a machine. Commissioning and operation are
prohibited until the user has established that the machine into which these components are to be
configured conforms to the provisions stipulated in the EC Machine and Plant Directive.

The machine is designed exclusively for the application stipulated in the confirmation of order or
other specifications (bulk material, temperature, pressure conditions, etc.). Using the machine for
purposes other than those mentioned above is considered contrary to its designated use. The
manufacturer/supplier cannot be held liable for any damage resulting from such use. The risk of

such misuse lies entirely with the user.

Operating the machine within the limits of its designated use also involves observing the
instructions set out in the operating manual and complying with the inspection and maintenance
directives. Before using it for any other application, prior consultation with us is necessary.

The machine must only be used in technically perfect condition in accordance with its designated
use and the instruction set out in the operating manual, and only by safety conscious persons who
are fully aware of the risks involved in operating the machine. Any functional disorders especially
those affecting the safety of the machine, should therefore be rectified immediately!

2.2. Organisational measures

ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

In addition to the operating instructions, observe and instruct the user in all other generally
applicable legal and other mandatory regulations relevant to accident prevention and
environmental protection. These compulsory regulations may also deal with the handling of
hazardous substances, issuing and/or wearing of personal protective equipment, or traffic

regulations.

Also and especially applicable are the accident prevention regulations which prevail in the country

of use and at the site of operations.

The operating instructions must be supplemented by instructions covering the duties involved in
supervising and notifying special organisational features, such as job organisation, working

sequences or the personnel entrusted with the work.

Personnel entrusted with work on the machine must have read the operating instructions and in
particular the chapter on safety before beginning work. Reading the instructions after work has
begun is too late. This applies especially to persons working only occasionally on the machine,

e. g. during setting up or maintenance.

For reasons of security, long hair must be tied back or otherwise secured, garments must be close-
fitting and no jewellery - such as rings - may be worn. Injury may result from being caught up in the

machinery or from rings catching on moving parts.

Use protective equipment wherever required by circumstances or by law.

In the event of safety - relevant modifications or changes in the behaviour of the machine during
operation, stop the machine immediately and report the malfunction to the competent

authority/person.

Never make any modifications, additions or conversions which might affect safety without the
supplier’s approval. This also applies to the installation and adjustment of safety devices and

valves as well as to welding work on load-bearing elements.

Take the necessary precautions to ensure that the machine is used only when in a safe and

reliable state.

Operate the machine only if all protective and safety - oriented devices, such as removable safety
devices, emergency shut-off equipment, sound-proofing elements, ground and exhausters are in

place and fully functional.

Adhere to prescribed intervals or those specified in the operating instructions for routine checks

and inspections!

Before starting up or setting the machine in motion, make sure that nobody is at risk.

Subject to modifications
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2.3.

2.4.

Brief operating personnel before beginning special operations and maintenance p
work, and appoint a person to supervise the activities. [ Ber
For the execution of maintenance work, tools and workshop equipment adapted e

to the task on hand are absolutely indispensable.

In any work concerning the operation, conversion or adjustment of the machine and its safety -
oriented devices or any work related to maintenance, inspection and repair, always observe the
start-up and shut-down procedures set out in the operating instruction and the information in
maintenance work.

For carrying out overhead assembly work always use specially designed or otherwise safety-
oriented ladders and working platforms. Never use machine parts as a climbing aid. Wear a safety
harness when carrying out maintenance work at greater heights! Keep all handles, steps,
handrails, platforms, landings and ladders free from dirt, snow and ice!

During maintenance and servicing work to the incorporated device, make sure that no foreign
bodies such as spare parts, tools, screws, cleaning rags, etc. fall into or get left in the system.

Clean the machine, especially connections and threaded unions, of any traces of oil, fuel or
preservatives before carrying out maintenance/repair! Never use aggressive detergents! Use lint
free cleaning rags!

Before cleaning the machine with water, steam jet (high-pressure cleaning) or detergents, cover or
tape up all openings which - for safety and functional reasons - must be protected against water,
steam or detergent penetration. Special care must be taken with electric motors and switchgear
cabinets.

After cleaning, remove all covers and tapes applied for that purpose!
Always tighten any screwed connections that have been loosened during maintenance and repair!

Any safety devices removed for set-up, maintenance or repair purposes must be refitted and
checked immediately upon completion of the maintenance and repair work.

Ensure that all consumables and replaced parts are disposed of safely and with minimum
environmental impact.

Selection and qualification of personnel
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Any work on and with the machine must be executed by reliable personnel only. Statutory minimum
age limits must be observed.

Employ only trained and instructed staff and set out clearly the individual responsibilities of the
personnel for operation, set-up, maintenance and repair.

Make sure that only authorised personnel works on or with the machine.

Do not allow persons to be trained or instructed or persons taking part in a general training course
to work on or with the machine without being permanently supervised by an experienced person.

Work on the electrical system and equipment of the machine must be carried out only by a skilled
electrician or by instructed persons under the supervision and guidance of a skilled electrician and
in accordance with electrical engineering rules and regulations.

Electrical connection

The power supply to parts of machines and plants, on which inspection, maintenance and repair
work is to be carried out must be cut off. Before starting any work, check the de-energised parts for
the presence of power and ground or short-circuit them in addition to insulating adjacent live parts
and elements.

Necessary work on live parts and elements must be carried out only in the presence of a second
person who can cut off the power supply in case of danger by actuating the emergency shut-off or
main power switch. Secure the working area with a red-and-white safety chain and a warning sign.
Use insulated tools only.

Use only original fuses with the specified current rating. Switch off the machine immediately if
trouble occurs in the electrical system.

Subject to modifications
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2.5.

A

2.6.

i

2.6.1.

2.6.2.

2.7.

2.8.

2.9.

Residual risks p
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I! ‘ qul

Carry out test runs only with closed intakes, outlets and prodding openings *

(if present), cleaning openings or covers on, above or below the rotary valve.
Never reach into any openings!
- Never touch any rotating or moving components!

Transport

Always use suitably dimensioned lifting equipment. Dependent on the size, the units are equipped with
lifting lugs or similar lifting aids. Projecting elements (e.g. limit switch fittings, drive parts, etc.) which do
not form an integral part of the frame or housing may not be used for attaching lifting equipment.
Protect the units against knocks and jolts.

Transport damage

Report any transport damage immediately to the respective transport company.
Repair any damage before installing and commissioning the units.
Order spare parts immediately. Only use original spare parts.

Sea transport
Seaworthy packing in crates.

Receipt of the consignment and intermediate storage

Use the confirmation, the delivery note, the bill of loading, etc. to check the consignment for
completeness upon receipt and report any irregularities immediately.

Storing

Store the units in dry and sealed rooms.

Temperature: between +5C and +35TC

Relative humidity: max. 60 %

Never store in an aggressive atmosphere.

Treat the units with spray oil or spray wax if they are to be stored for any length of time.
Grease all polished parts and cover with oiled paper (air-sealed as far as possible).
Cover the units to protect them against dust.

Actuate the units once every three months.

Protect the parts of plastic and of rubber against UV-radiation.

Waste disposal
Please follow the current instructions.

All process materials, operating supplies and replaced parts must be disposed of in a responsible
and environmentally compatible manner.

Dispose of housing parts, gears, shafts and anti-friction bearings of the gear units as scrap steel.
The same applies to gray cast iron castings unless there are separate collection arrangements.

Dispose parts made of non-ferrous metals correctly.
Collect waste oil and dispose of it correctly.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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3. Technical specifications ’
- A Barl
3.1. General description [ oxchinenben
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!
BARL rotary valves are used for the continuous discharge and the volumetric metering of powdery,
fine-grained and granular bulk materials with different physical properties.
The rotary valve is used for removing material under silos, bunkers, cyclones and filters, and for
metered material discharge to grinders, scales, mixers, dryers and pneumatic conveyor systems.
The standard version rotary valves are used in conveyor systems up to an operating pressure of 0.5
bar. They are dust-tight to the outside. The rotary valves can also be supplied in a special version for
higher operating pressures or in pressure surge-resistant and flame flash-resistant configurations.
The rotary valves are available in different flange configurations:
with circular flanges drilled in accordance with DIN2501/PN10 (= standard) and PN6
with angular flanges. Drilling pattern as per BARL standard or also according to the customer’s
specifications.
The units are designed and manufactured to match your requirements. The specifications of the
devices and the materials of construction are stipulated by us in accordance with these requirements.
We recommend the rotary valve with reamer for discharging and metering bulk materials that tend to
stick and cake on.
In the case of coarse-grained bulk materials, we recommend the coarse grain valve with an intake that
can be offset tangentially.
Refer to the order confirmation for exact design details.
3.2. Pressure conditions
Pay attention to the pressure ratios stated in the quotation and / or in the order confirmation. These
must not be exceeded.
3.3. Bulk material characteristics
- The bulk material has to be technically dry. (No rising vapours!)
- The bulk material must not contain any foreign bodies or lumps.
- The bulk material must have a high degree of flowability and has to be conveyable.
- The bulk material must be such that it is neither sticky nor has a tendency to deposit. It must also
not harden or set.
Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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3.4.

3.5.

3.5.1.
@ - To prevent wear, the units should not be directly subjected to the bunker pressure.

Noise emission ( BQrI

The noise emission is less than 70 dB (A). Maschineabay

&

Installation Conditions
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

The devices are designed exclusively for horizontal installation, i.e. vertical feed material intake.
Any other fitting position requires our prior approval.

Assuming that they are covered and protected against rain, snow or splash water, the units can be
stored in the open air. It is essential that no condensate builds up inside the units. If applicable, the
units must be heat-insulated.

You must not insulate the bearings, actuation parts and sealing parts!

To provide relief during downtimes and to simplify maintenance work, install a suitable shut-off
organ above the valve.

Upstream conveyor units or loosening systems must be switched off before the valve is shut down.
Always switch on the rotary valve first and only then the conveyor units above.

The rotary valve must be able to freely discharge the material. Downstream conveyor units must
have a higher delivery capacity.

The unit must be installed such that it is free from vibratory stresses and sudden shocks.

Bin pressure

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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4.2.

Design and figure

A Barl

Description Jreserinenoes

(Figure 1); The units are of a sturdy welded or cast design. The rotary valve internal

chambers (2) rotates in a housing (1) with an intake opening and an outlet opening.

In order to achieve the best possible freedom from leaks in the passage, a minimum play at the
defined operating temperature is required. For this purpose, the housing (1) and rotary valve internal
chambers (2) are worked to the corresponding fit size in a radial and an axial direction. This also
applies to the rotary valve internal chambers with interchangeable rotor plates (21).

The rotary valve internal chambers (2) is limited in the axial direction by the end shields (3). The
minimum required run play can be set in the axial direction by the adjustable end shields. The end
shield is sealed against the housing (1) by an O-ring (6). A packing cord is used at higher
temperatures.

The shaft of the rotary valve internal chambers (2) is sealed in the passage by the end shield (3) by
stuffing box packing (7).

The shaft runs in flange bearings (11, 12), these being arranged on the outside at a distance from the
seal. The flange bearing on the drive side (11) is configured as a fixed bearing. Tightening the set
screw (24) makes the flange bearing a fixed bearing.

The rotary valve internal chambers (2) is driven by a gear motor (16) via an elastic coupling (15) or by
a chain drive.

Notice

The following illustrations are intended to explain the general structure. It helps you to assign
components to the spare parts list. Deviation are possible depending on the size and version.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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4.3. Version with elastic clutch and gear motor
Figure: 1
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= Lubrication piont

Housing wP
rotary valve internal chambers
WPA: adjustable;

End shield

A Barl

Maschinenbau

&

WP

B: not adjustable (liquid sealing;
Pos. 6 not applicable)

O-ring / packing ¥

Stuffing box packing "

Lubrication
Thrust piece
Flange bearing, motor side

WP

Flange bearing wP

Feather key

Coupling Cﬁpge

Coupling

Gear motor P

Rotation direction arrow
Nameplate TOP

Rating plate

Cup spring

Rotor plate, adjustable
Rotor plate, replaceable
Flushing ring (Variant D)

1) WP
1) wp
1) wp

Material deflector

(for coarse grain) 12 we

Set screw on the flange bearing
Tension screw

Forcing screw

Pulse generator housing B
Pulse generator disk ”
Limit switch V

Cover plate ”

Special feature
Cast design: integrated in the

housing
Wear part

Contains wear parts

Figure 2: Set screw in the flange
bearing
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Operating Instructions, Rotary Valve

BA ZS-EN

4.4. Version with gear motor slipped on directly

Version A

The rotary valve internal chambers (2) is driven by a shaft mounted gear motor

(16). The torque of the gear motor is absorbed by the torque stay arm (118).
Dependent on the size and the design the torque stay arm is welded or screwed.

Version B

A Barl

Maschinenbau

o

The drive for the rotary valve internal chambers (2) is driven by a shaft mounted gear motor (16)
which is fastened with the help of a spacer ring (116) and a clamping ring (117) and thus can be
adjusted to provide the correct clearance to the end shield (3). Axial fastening is provided by a washer

(120) and a cylindrical bolt (121).

BA_7S_Aufsteckgetriebe dwg :':7

11  Flange bearing wP

13  Feather key

16  Gear motor "

17  Rotation direction arrow
116 Spacer ring

117 Clamping ring

118 Torque stay arm

119 Rubber buffer "'*

120 Washer

121 Cylinder bolt

wp
(WP)

A

Wear Part

Contains wear parts

= Lubricating piont

Subject to modifications
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

4.5. Version with chain drive and side-mounted gear motor € BQI’|
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I! ey

The figure shows the design with chain drive and lateral mounted gear motor.

The gear motor (16) is mounted on the motor console (53). By moving the motor console on the
threaded bolts (56) the chain tension will be adjusted.

The chain drive is encased by the rear panel (54) and the protective box (55).

Available as special accessories: chain tightener and drip feed lubricator for permanent lubrication.

7
55 54 50 57 56 53 51 16
16 Gear motor P
50 Chain wheel "?
51 Chain wheel "*
52 Chain "*
53 Motor console
54 Back panel

: 55 Protective box
O | 56 Threaded bolt

o
e

,H,
e

VT Wear part
/i ™" contains wear parts

A

= Lubrication
point

Commissioning

Preparation
If equipped with chain lubrication, mount an oil reservoir.

Maintenance instructions
When carrying out any maintenance procedures, the safety instructions,
listed in chapter 2 - ,Safety Instructions “ must be observed!

Never reach into any openings — risk of injury to hand and fingers!
Never touch any rotating or moving components!
Switch off and lock all relevant drives and prevent unintentional switching on.

Inspection and maintenance intervals
Inspection every 3 months

Check the chain tension and correct if necessary.
The slack k of the chain should be approx. 1% of the axle-base a.

Check the safety equipment and protective devices for secure and correct installation.
Lubricate every 4 weeks

For lubricating the chain use a commercial chain spray (neutral to O-rings). Before this clean the chain
if necessary!

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

4.6. Version with flushing air or sealing gas connection ¢ qul

ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I! Moschinenbau
% ‘

/728 9 2720

Flushing air connection: The bottom stuffing box
packing is replaced by a flushing ring (22) (Variant D).
Sealing gas connection: The second packing is
replaced by a sealing gas ring (not illustrated).

Both connections must be fitted with a pressure
reducing valve. Set the differential pressure as low as
possible (max. 1000 Pa). A higher differential pressure
results in more wear on the shaft!

BA_7S_STB.dwg
4.7. Version with pulse generator

Figure: 3
86

| 33

C 7 v

31

‘jéér, - 34 The pulse generator (Figure 3) can be used for run
[T S 32 monitoring or — if fitted with the appropriate evaluation unit

T 12 — for speed monitoring. The pulser disk can be supplied

with many different cams.

P
TD

The material deflector is used with large-grain bulk
materials. It is of a plough-type configuration. This greatly
reduces the possibility of catching and sticking caused by

the coarse components.
%ﬁ ATTENTION: Pay attention to the rotation direction!
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Operating Instructions, Rotary Valve

BA ZS-EN

4.9. Version with retractable rotary valve internal chambers
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A Barl

Maschinenbau

‘V X

Housing "

rotary valve internal chambers
End shield (driveside) "
End shield (opposite the driveside) "
O-ring/packing WP

Stuffing box packing wP
Lubrication

Thrust piece

Feather key

Gear motor P

Rotation direction arrow
Nameplate

Cup spring

Pressure screw

Pulse generator housing b
Pulse generator disk
Rotary encoder b

Cover plate b

Cup spring

Stuffing box packing wP
Lubrication

Thrust piece

Disc

Dog

Bearing housing
Deep-groove ball bearing "
Distance ring

Limit switch

Insert shaft "%

Shim ring

Shim ring

Screw

Bearing cover

Star grip

Guide rod "*

Bearing bush P

WP

Special feature
Wear part
Contains wear parts

= Lubrication point

Subject to modifications
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

4.9.1. Cell wheel cleaning
A Barl
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When cleaning, observe the general safety provisions listed in
Section 2 - "Safety notes"! losehineneey

Empty cell wheel lock.

A Close the upstream shut-off element and secure it against inadvertent opening.
Ensure that the system has been switched off.
Disconnect the drive from the power supply.

Carefully loosen all star handles (99).
Loosen star handles by one turn crosswise.

Push the bearing shield (4) off of the housing (1) until the O-ring (6) is visible all the way.

The bearing shield (4) is pulled out completely with the bearing unit (43, 74, 78, 97), sealing parts
(37, 38, 39) and cell wheel star (2) at the guide rods (100).

Clean the cell wheel star (2). Specifically also clean the contact areas at the tappet (49).

Assembly

Check chamfer at the housing (1) for being undamaged.
Grease O-Ring (6) and chamfer at the housing.
Align the position of the cell wheel with the tappet (49) and plug-in shaft (93).

Gently insert the bearing shield (4) with cell wheel star (2) into the housing.
Ensure that the O-Ring (6) is not damaged during assembly.

Turn the cell-wheel star (2) with the hexagon pin wrench clockwise by the screw (96) until the
tappet (49) is in the correct position.

Pull the bearing shield (4) to the housing (1) by even crosswise turning of the star handles (99).
The bearing shield must be evenly applied everywhere.

The parts must not be applied with impacts or the like!
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

5.  Mounting

A Barl

When carrying out any mounting procedures, the safety instructions, listed in Maschinenbou
H “ 4
chapter 2 - ,Safety Instructions “ must be observed!

5.1. Preliminary procedures
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

The counter flanges must be of the specified size and must correspond to the flange boreholes on
the unit. The flanges must be horizontally aligned, flat and clean, and if possible machined.
(Rotary valves are only designed for vertical material flow).

Any protection layer on the flange surfaces must be cleaned off before assembly at the site of
installation.

Check for correct assembly as per drawing.

Compare all electrical specifications with the locally available facilities and the required conditions,
i.e. voltage, frequency, protection class, insulation class, accessories, explosion protection, etc.

5.2. Mounting instructions

Pay attention to the “TOP*“-label on the device.

Grease the screw threads prior to assembly.

Select the seals to suit the application.

Select the quality (zinc-coated, min. 8.8) and size of the screws carefully.
Tighten the screws uniformly over the cross.

Avoid all mechanical stress during assembly. The device must not be adversely affected by the
weight of other components. The housing must not deform!
Pay attention also: to heat-related expansion.

to possible silo expansion during filling.

- Never make any modifications, additions or conversions without the supplier’s approval! This
%} applies in particular to mechanical and thermal (welding) influences on supporting components and
housings, etc.
This also applies to the installation and adjustment of safety devices and valves!

Check the ail filling of the gear units and also the position of the breather plug as specified by the
manufacturer.

5.3. Electrical connection

5.3.1. Motor

Connect the motor according to the manufacturer’s instructions.
Check whether the supply voltage corresponds with the details on the rating plate of the drive.
Install a motor circuit breaker, adjust it according to the rating plate details.
Connect any auxiliary fixtures (PTC thermistors, motor brake, pulse generators etc.) and check that
they function correctly.

5.3.2. Limit switch
Connect the limit switch as specified by the manufacturer, paying attention to the permissible
electrical values!
Pre-connect an auxiliary contactor if necessary.

5.3.3. General

Check the electrical details of an auxiliary components (pulse generator, speed monitor etc.).
Seal the screw-type conduit fittings with non-setting flexible sealant.

5.4. Function test
See Chapter 6 “Commissioning”

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

6. Commissioning p B I
| . A ar
A When carrying out any commissioning procedures, the safety instructions, listed in Maschinenbau
H “ ‘
chapter 2 - ,Safety Instructions “ must be observed!

6.1. Preparation

Remove any transport stabilisers.

Protective covers (spray oil or spray wax) that served as protection during storage are to be
removed with suitable cleaning agents.

Check the correct seating of all safety devices.

Check the connections of for solenoid valves, ductings, confining air, etc.
(see also chapter 4.4!)

Check the electrical connections.

Check the setting of the motor circuit breaker.

Check the limit switch settings and adjust if necessary.

Check the degree of sealing of all flange and duct connections.

Remove any dirt and tramp material which has collected, set or caked on the device during periods
of standstill.

Check the free operation of the rotary valve.
Remove the fan cover from the gear motor.

Turn the fan wheel manually. The rotary element must also turn without a great deal of force,
visible on the opposite end of the shaft.

Replace the fan cover.

6.1.1. Additional measures for putting back into operation
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Check the gap dimensions of the rotary valve internal chambers, radially and axially. The operational
temperatures must be borne in mind for the required run plays. There are also production tolerances.
The gap dimensions set at the factory for the corresponding temperature can be found in Table 1:

Table 1: Gap dimensions

Nominal |Gap, radialmm]  |Gapaxal
width At 20C 120C P50C Drive side Dpposite the drive

150 0.15-0.30 0.20-0.35 0.30-0.50

200 0.15-0.30 0.25-0.40 0.40-0.60 Set the gap to the value
250 0.200.35 _ |0.250.40 __|0.45:0.65 | Setthe gaptothe | 9" rad'a”zf"‘t the
300 0.20-0.40 0.30-0.50 0.55-0.80 | value given radially tenggg;?ﬁf’e”(lzggper
350 0.30-0.50 0.40-0.60 0.65-0.95 at20C imit dus o recording
400 0.40-0.70 0.50-0.80 0.80-1.20 (lower limit) the temperature
500 0.40-0.80 0.55-0.95 0.95-1.40 expansion)

600 0.50-1.00 0.75-1.25 1.15-1.75

700 0.55-1.10 0.80-1.40 1.30-2.00

6.1.2. Adjust the axial play (figure 4)
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Loosen the tension screws (25).

Loosen the lock nuts of the forcing screws (26), without

turning the forcing screws.

Rotate all forcing screws (26) by the same angle.
clockwise rotation: play becomes larger
anti-clockwise rotation: play becomes smaller

Tighten the lock nuts, again without turning the forcing

screws.

Tighten the tension screws (25) again.

Figure 4: axial play

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

6.2.

i}

6.3.

A

(€

Switch-on and trial run B I
Carry out a test run without material added. Qr

Maschinenbau
Check the rotation direction (rotation direction arrow on the housing)

Check the idling current. After 30 minutes idling, the idling current may reach a maximum of 80% of
the rated current shown on the rating plate.

Next, add material with the rotary valve running.

In case of applications with high temperature check the actual occurring temperatures at sensitive
construction units e.g. pneumatic cylinder, solenoid valve, limit switch, etc. during commissioning
and operation (Pay attention to radiant heat or exhaust air of neighbouring equipments).

The construction units used as standard can be used up to max. 50C.

If using geared motors, pay attention to the manufacturer's instructions; the max. ambient
temperature in this case is usually 40C.

Adjustments and settings made by the customer during commissioning
procedures are not covered by our warranty.

Packing box

Stuffing box packings (7) are installed with impregnation or lightly greased. Stuffing boxes must be
constantly monitored during a run-in period of approximately 300 hours and, if necessary, must be
readjusted and relubricated.

The installed number of packing elements and their material of construction must not be altered under
any circumstances.

6.4. Normal operation
See Chapter 7, Maintenance instructions.
6.5. Standstill
Check the function of the device every 3 months. When doing so, pay attention to the start-up, shut-
down and operating sequences of the entire system!
6.6. Emergency stop
Check the error messages.
Check the device in accordance with Chapter 6 "Commissioning"
Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

7. Maintenance instructions > B |
When carrying out any maintenance procedures, the safety instructions, listed in | 5 hO':
chapter 2 - ,Safety Instructions “ must be observed! P

- Never reach into any openings — risk of injury to hand and fingers!
- Never touch any rotating or moving components!
- Switch off and lock all relevant drives and prevent unintentional switching on.

‘B>

Inspections and maintenance intervals
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

7.1.1. Inspection per shift
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Check the machine/plant at least once per working shift for obvious damage and defects. Report any
changes (incl. Changes in the machine’s working behaviour) to the competent organisation/person
immediately. If necessary, stop the machine immediately and lock it.

7.1.1.1. Design with inspection opening (special feature)
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!
- Before opening, empty and shut off the conveyor section.
A - Switch off and lock all relevant drives and prevent unintentional switching on.

Open only when the rotary valve is stationary.
Following maintenance, replace the cover before putting back into operation (check the seal and
replace if necessary).

- Never reach into any openings — risk of injury to hand and fingers!

7.1.2. Inspection every 4 weeks
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!
- Check that the rotary valve internal chambers (2) is running smoothly and without noise.
- Check the axial and radial gap of the rotary valve internal chambers.

- Inspect the shaft seal (7). Re-lubricate if necessary. Check that the lubrication channels are clean.
Readjust the pressing of the thrust piece (9) only if this is a leak.

- Check the safety equipment and protective devices for secure and correct installation.

- The electrical equipment of machines is to be inspected and checked at regular intervals. Defects
such as loose connections or scorched cables must be rectified immediately.

- Extreme operating conditions such as high temperatures and aggressive media, etc. can make it
necessary to carry out maintenance procedures more frequently.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN

7.1.3. Maintenance p B I
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I! Qr

Maschinenbau

e . 4
A long service life is the result of regular maintenance. The frequency of

maintenance is dependent on the respective operating conditions and must be determined by the
customer to suit his particular application.

7.1.3.1. Lubricate every 4 weeks
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!
The lubrication points are shown in figure 1. If necessary, clean the parts to be lubricated prior to

lubrication!
Generally relubricate per lubrication point 2 strokes with the grease gun = approx. 6 gram fat!

Lubricate frequently enough that the packing box does not run dry. (see also chapter 6.3!)

- Keep a maintenance log and record each time the unit is lubricated.
Fix the lubrication intervals to suit the ambient conditions (temperature, speed, bulk material, wear,
corrosion, etc.).
Check more frequently (daily, weekly) to start off with and then adjust the intervals to match the
experience gathered in operation.

Recommended lubricant:
For temperatures between -20C and +120<C: General grease for high strain, e.g. Mobilux EP 2.

For high temperature design use high melting point grease, e.g. Liqui Moly LM48 between -30C
and +450<C.

For temperatures between -30TC and +100<C: Use spec ial grease, e.g. arconal L71, cp. DIN
51502-K3N.
7.1.3.2. Qil change on gear units
Observe the change interval, filling quantity and oil types specified in the manufacturer’s operating
instructions.
7.2. General overhaul
We recommend having the unit overhauled by Barl Maschinenbau GmbH every 2 years.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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8.

Maintenance p B I
ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I! ‘ Or

Maschinenbau
. . . . . . R
When carrying out any maintenance procedures, the safety instructions, listed in

chapter 2 - ,Safety Instructions “ must be observed!

- Ensure that the system is shut down.

- Close the upstream shut-off organ and secure it to prevent it being opened unintentionally.
- Run the rotary valve empty.

- Switch off and lock all relevant drives and prevent unintentional switching on.

- Disconnect the drive from the power supply.

8.1. Disassembly and assembly

For servicing and repair work, it may be necessary to partially or completely disassemble the rotary

valve and to refit it. To do this, proceed as follows:

[Details in square brackets refer to special accessories]

- Remove the drive (16).

- Toreplace a coupling half, (15) first measure and note the distance to the shaft end.

- Remove the flange bearing (11, 12). In the case of the flange bearing on the drive side (11) first
loosen the set screw (24 = axial safeguard).

- Remove the thrust piece (9).

- Remove the stuffing box packings (7) and the lubrication ring (8) [and the ring for flushing air (22)]
and note the sequence when doing so.

- Remove the end shields (3).

- Pull out the rotary valve internal chambers (2).

Interchangeable rotor plates (21): Replace the rotor plates, measure the housing diameter, work
the rotary valve internal chambers with the rotor plates to the corresponding fit dimension on the
lathe.

(We recommend that this work be carried out by BARL Maschinenbau GmbH).

- Replace the necessary parts. Assemble in reverse order. To do so, proceed as follows:

- Push the rotary valve internal chambers (2) into the housing (1).

- Inspect the O-ring / packing (6) of the end shields (3) and replace them if necessary. Fit the end
shields on both sides. Position the drive-side end shield entirely against the housing (1).

- Refit the stuffing box packings (7) and the lubrication ring (8) [and ring for flushing air (22)] in the
noted order. Install pre-pressed packings with cuts offset with respect to each other.

- Fit the thrust piece (9). Do not tighten the screws yet.

- Fit the flange bearing (11, 12).

- Set the required drive-side axial play. Spot drill the shaft at an “unused” point. Tighten the set
screw (24), max. tightening torque (see Section 8.2).

- Adjust the axial clearance on the side opposite the drive by adjusting the end shield (3). When
doing so, pay attention to the corresponding temperature expansion. The end shield is adjusted
with the aid of the tension screws (25) and forcing screws (26). The set screw (24) on this flange
bearing (12) must not be tightened.

- Now evenly tighten the screws on the thrust piece (9) with sensitivity and diagonally. Do not tighten
them firmly!

- Pull the coupling halves (15) back onto the shaft ends with the help of the noted dimensions. Check
the spacings again. The coupling halves may have a maximum axial clearance of 1mm.

Subject to modifications Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Operating Instructions, Rotary Valve BA ZS-EN
8.2. Tightening torques for set screws on the flange bearing p
Shaft diameter [mm] Set screw Tightening torque [Nm] ‘ MBQ[I
12 -30 M6 x 0.75 4 X
35-45 M8 x 1.0 9
50 - 60 M10 x 1.25 18
65 - 90 M12 x 1.5 28

9. Troubleshooting

ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Fault

Possible cause

Remedy

0 rotary valve
internal chambers
squeaks

o0 Gap too small radially or axially
(operating temperature higher than
specified?)

o Enlarge gap:
Work rotary valve internal
chambers radially
Adjust end shield axially.

o Material flows out
on the stuffing

o Stuffing box packings leak

0 Relubricate, readjust thrust
piece

permissible value

bulk material or the prevailing
operating temperature

box o Stuffing box packings worn 0 Replace stuffing box packings
o Power o Foreign bodies o Remove foreign body

consumption . o -

above the o Gap dimension insufficient fore the o Enlarge gap

o Valve does not
turn (pulse
generator gives
no signals)

o Coarse grain blocking the rotary valve
internal chambers
(Standstill monitoring is necessary,
thermistors are recommendable)

o Foreign body blocking the rotary valve
internal chambers

o Power supply interrupted
o Gear motor defective

o Coupling defective (break-off point)

o Turn back the valve only once
for a short time (approx.
1/8 turn), afterwards forward
again. In the case of there is no
use, you have to remove the
foreign matter by hand

o0 Remove foreign body

o0 Check power supply
0 Replace gear motor

0 Replace coupling

For remedies, also see Section 3 “Commissioning"

10. Spare Parts, Order of Spare Parts

ATEX design, observe supplementary instructions in Appendix I!

Spare parts must comply with the technical requirements specified by the manufacturer. Spare parts
from original equipment manufacturers can be relied to do so.

Only use original spare parts!

When ordering spare parts, kindly specify the following:

Designation and position number as per figure 1.

Type and factory number as per the nameplate (Barl Maschinenbau GmbH).

Order confirmation and position in order.

Subject to modifications
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Appendix Il, Declaration of Conformity
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Dozownik celkowy

Originalbetriebsanleitung
Ausgabe 01/2014 BA ZS-DE




Betriebsanleitung Zellenradschleuse BA ZS-DE

Dane dotyczgce czesci zamiennych

Numer zlecenia: 106791

Hasto: Polen

Dane dotyczgce urzgdzenia

Nazwa: Dozownik celkowy 300x300 GMS

Typ: ZS4406D24T20LIN // KKS: 02ETG13AF002
ZS4406D24T20REC // KKS:01ETG13AF002
ZS4406D24T20LIN // KKS: 01ETG14AF003
ZS4406D24T20REC // KKS: 02ETG14AF003
ZS4406D4VV5T20LIN // KKS: 01IHTP20AF002
ZS4406D4VV5T20REC // KKS: 02HTP20AF002
ZS4406D3,47VVTT20LIN // KKS: 01HTP10AF001
ZS4406D3,47VVZT20REC // KKS: 02HTP10AF001
ZS4406D4VVS5T20LIN // KKS: 02HTP20AF004
ZS4406D4VV5T20REC // KKS: 01HTP20AF004

Oznaczenie: patrz KKS

Dane fgczgce: Kotnierz wlotowy 300x300
Kotnierz wylotowy 300x300

Wersja: []ze swobodng koricowkg watu

X] z elastycznym sprzegtem i silnikiem przektadniowym

[z bezposrednio natozonym silnikiem przektadniowym

[ 1z napedem fancuchowym i bocznie wbudowanym silnikiem
przektadniowym

[z przytgczem powietrza przedmuchujgcego lub przytgczem
gazu zaporowego

X z nadajnikiem impulsu

[X] z deflektorem materiatu

[]z wysuwanym kotem dozownika

- Strefa Atex:

- Numer kontrolny typu: ----

- Cisnienie robocze:

- Temperatura pracy:  maks. 220C

- Temperatura otoczenia: -10T do +50C

- Odporny na wzrost cisnienia:  ----

- Numer zaktadu: 6877,6878,6879,6880,6881,6882,6883,6884,6885,6886
- Rok produkcji: 2014.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wskazowki ogoélne

hinenbau

Barl

Wskazowki na temat instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi ma utatwi¢ poznanie maszyny i mozliwosci jej
zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania.

Ta instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki do bezpiecznej, fachowej i oszczednej pracy z
maszyng. Stosujgc sie do tych zalecerr mozna unikngé niebezpieczenstw, zredukowac¢ koszty napraw
i czas przestoju oraz zwiekszy¢ niezawodno$¢ i zywotnos¢ maszyny.

Instrukcje tg nalezy uzupetnic¢ o polecenia wynikajgce z narodowych przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska naturalnego.

- Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu eksploatacji maszyny.

- Instrukcje obstugi musi przeczytaé i stosowac kazda osoba, ktéra ma zlecenie pracy przy maszynie
lub z maszyng, np.:
Obstuga , wigcznie z uzbrajaniem w narzedzia, usuwaniem zakiécen w przebiegu pracy,
utylizacjg odpaddw produkcyjnych, utrzymywaniem w dobrym stanie, usuwaniem materiatéw
eksploatacyjnych i pomocniczych.

Utrzymanie (konserwacja, inspekcje, naprawy) oraz/lub
transport.

- Oprocz instrukcji eksploatacji oraz wytycznych i wymagan na temat zapobiegania nieszczesliwym
wypadkom, obowigzujgcych w kraju i w miejscu zastosowania urzadzenia, nalezy réwniez
przestrzegac ogélnie uznanych fachowych wytycznych technicznych na temat bezpiecznej i
fachowej pracy.

- Maszyna zostata skonstruowana zgodnie ze stanem techniki i uznanymi zasadami bezpieczehstwa
technicznego. Mimo to w trakcie jej stosowania zaistnie¢ moze niebezpieczenstwo dla ciala, bgdz
zycia jej uzytkownika lub oséb trzecich, jak rowniez wystgpi¢ mogg uszkodzenia maszyny, bgdz
innych wartosci materialnych.

Zakres instrukciji

Niniejsza instrukcja odnosi sie do okreslonego rzedu typow z réznymi opcjami i czesciami
(motoreduktory, wylgczniki krancowe itp.).

Dane co do doktadnego wykonania pobierzcie Panstwo z potwierdzenia zamowienia.
Odpowiednie zapisy co do wbudowanych czesci (z danymi odnosnie ustawienia, konserwaciji,
smarowania itp.) znajdg Panstwo w dokumentaciji.

Ostrze zenia i symbole
W instrukcji obstugi znajduja sie nastepujace okreslenia, badz znaki dotyczgce szczegdlnie waznych
informaciji:

WYJASNIENIE | ... dotyczace ekonomicznego uzytkowania maszyny.

UWAGA Informacje szczegolne, albo nakazy lub zakazy w celu unikniecia szkod.

Informacje, wzglednie nakazy lub zakazy dotyczgce unikania szkéd

OSTRZEZENIE | . 3 , . N ,
cielesnych, bgdz zapobiegania powazniejszym szkodom materialnym.

BEF

Roszczenia z tytutu odpowiedzialno  $ci za wady

Przestrzeganie instrukcji obstugi stanowi warunek bezawaryjnego dziatania i uznania ewentualnych
roszczen z tytutu odpowiedzialno$ci za wady. Zatem przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy
przeczyta¢ instrukcje obstugi!

Wyltaczenie odpowiedzialno $ci

Przestrzeganie instrukcji obstugi stanowi podstawowy warunek bezpiecznej eksploatacji maszyny.
Barl Maschinenbau GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci z tytutu obrazenia ciata, uszkodzenia mienia
lub strat finansowych wyniktych z nieprzestrzegania instrukcji obstugi. W takich przypadkach
wylgczona jest odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne rzeczy.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Wskazowki bezpiecze Astwa

Zasady i u zytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowe] instrukgciji
zalgczonej w postaci Zat acznika I!

A Maschinenbou

&

\ Barl

Urzadzenie sklada sie z komponentow, ktére sg przeznaczone do montazu w
maszynie/urzadzeniu. Uruchomienie urzadzenia nie nastgpi tak dtugo, dopoki nie zostanie
stwierdzone, ze maszynal/urzgdzenie, w ktérg wbudowano komponenty, jest zgodna z zalecaniami
i dyrektywami UE.

Maszyna jest przeznaczona do uzytkowania zgodnie z warunkami okreslonymi w potwierdzeniu
zamowienia lub zgodnie z innymi ustaleniami (materiat sypki, temperatura, warunki ci$nienia). Inne
lub wykraczajgce poza ustalenia uzytkowanie jest traktowane jako niezgodne z przeznaczeniem.
Za powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania szkody, producent/dostawca nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci. Ryzyko ponosi w takim wypadku wylgcznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi i
warunkow przeprowadzania przegladéw i konserwacji. W przypadku zastosowania do innych celéw
bezwzglednie wymagana jest konsultacja z nami.

Maszyne nalezy uzywac tylko i wylgcznie w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej
przeznaczeniem, przestrzegajgc uwag dotyczgcych bezpieczenstwa i grozacych niebezpieczehstw
zawartych w instrukcji obstugi! Zaktécenia, szczegdlnie takie, ktére zagrazajg bezpieczenstwu,
nalezy niezwtocznie usungc!

2.2. Zarzadzenia organizacyjne

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatgcznika !

Jako uzupetnienie instrukcji obstugi nalezy odpowiednio poinstruowac oraz przestrzega¢ ogolnie
obowigzujgcych prawnych lub innych wigzgcych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom i
ochrony srodowiska!

Tego rodzaju obowigzki moga np. dotyczy¢ obchodzenia sie z substancjami niebezpiecznymi lub
przekazania do dyspozycji Srodkéw ochrony osobistej, moga réwniez dotyczyé przepiséw ruchu
drogowego.

Nalezy przy tym w szczegdlnosci odnies¢ sie do kraju stosowania i do uregulowan dotyczacych
unikania wypadkow obowigzujgcych w miejscu zainstalowania maszyny.

Do instrukcji obstugi nalezy dotgczy¢ wskazdwki dotyczagce uwzgledniania specyfiki pracy przy
maszynie wigcznie z obowigzkami kontrolowania i meldowania, jak np. majgce zwigzek z
organizacjg pracy, przebiegiem pracy lub zatrudnionym personelem.

Personel, ktéremu zostata zlecona praca przy maszynie, musi zaznajomic sie przed podjeciem tej
pracy z instrukcjg obstugi, a w szczegoélnosci z rozdzialem zawierajgcym wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa. W trakcie pracy jest na to juz za pézno. Dotyczy to szczego6lnie pracownikow,
ktorzy wykonujg tylko sporadycznie prace zwigzane z maszyng, jak np. przy zbrojeniu,
konserwaciji.

Osobom pracujgcym przy maszynie nie wolno nosi¢ dtugich, rozpuszczonych wtoséw, luznego
ubrania lub ozdéb, wigcznie z pierscionkami. Istnieje niebezpieczenstwo zranienia, np. poprzez
zahaczenie lub wciggniecie.

Jezeli jest to konieczne lub wymagane przez przepisy, uzywa¢ srodkdw ochrony osobistej!

W przypadku zmian w maszynie/urzgdzeniu lub w trybie pracy, ktére majg wptyw na
bezpieczenstwo, nalezy maszyne natychmiast zatrzymac i zaktécenie zameldowa¢ odpowiedniej
osobie lub jednostce!

Bez zgody dostawcy nie wolno nic do maszyny/urzgdzenia dobudowywac bgdz przebudowywag,
co by miato wpltyw na bezpieczenstwo jej uzytkowania! Obowigzuje to rowniez w przypadku
wbudowania lub zainstalowania urzgdzen zabezpieczajgcych, zawordw, a takze prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Podja¢ odpowiednie kroki, aby prace przeprowadzane byty tylko z bezpieczng i prawidtowo
funkcjonujgcg maszyna.

Maszyne mozna uzywac tylko wtedy, gdy posiada ona wszystkie prawidtowo funkcjonujgce
urzgdzenia ochronne i urzgdzenia uwarunkowane bezpieczenstwem, jak np. umozliwiajgce zdjecie
urzgdzenia ochronne, wytgczniki awaryjne, izolacje akustyczne oraz urzgdzenia odsysajgce!

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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Nalezy przestrzega¢ zgodnych z przepisami, bgdZ podanych w instrukcji obstugi
terminéw dotyczgcych powtarzajgcych sie kontroli/inspekcji!

Przed wigczeniem, badz uruchomieniem maszyny/urzgdzenia nalezy sie
upewnic¢, ze rozruch maszyny/urzadzenia nie bedzie dla nikogo zadnym
zagrozeniem!

Personel obstugujgcy nalezy zawiadomic o przeprowadzaniu prac specjalnych lub
konserwacyjnych przed ich rozpoczeciem! Wyznaczy¢ osobe nadzorujgca!

Do przeprowadzenia prac konserwacyjnych niezbedne jest posiadanie odpowiedniego do potrzeb
wyposazenia warsztatowego.

Przy wszystkich pracach, ktére dotyczg eksploatacji, dopasowywania produkcji, zmiany
wyposazenia lub nastawien maszyny/urzadzenia lub jej urzgdzeh uwarunkowanych
bezpieczenstwem, jak réwniez inspekcji, konserwacji i napraw nalezy przeprowadzac procesy
wigczania i wylaczania wedtug instrukcji obstugi i przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych prac przy
utrzymaniu maszyny!

Do prac montazowych powyzej wysokosci cziowieka nalezy uzywaé przeznaczonych do tego
przyrzaddéw lub innych bezpiecznych pomocy do wchodzenia/drabin i pomostéw roboczych. Nie
wolno uzywac czesci maszyny jako pomocy do wchodzenia. Podczas prac konserwacyjnych na
wiekszych wysokosciach nalezy stosowac zabezpieczenie przed upadkiem!

Wszystkie uchwyty, stopnie, porecze, podesty, drabiny nalezy zachowa¢ w stanie wolnym od
zanieczyszczen, sniegu i lodu!

Podczas prac konserwacyjnych i majgcych na celu zachowanie w dobrym stanie, wykonywanych
na wbudowanym urzgdzeniu nalezy zwraca¢ zawsze bezwzgledng uwage na to, zeby zadne ciala
obce, takie jak czesci zamienne, narzedzia, Sruby, Sciereczki do czyszczenia, nie wpadty do
urzadzenia i/lub w nim nie pozostaty.

Maszyne, a w szczegoélnosci podigcza i potgczenie srubowe nalezy na poczatku konserwacji lub
naprawy oczysci¢ z oleju, paliwa badz srodkéw pielegnacyjnych! Nie uzywaé zadnych
agresywnych srodkéw czyszczacych! Uzywac szmatek do czyszczenia niepozostawiajacych
wiokien!

Przed czyszczeniem maszyny za pomocg wody lub strumienia pary (czyszczenie pod wysokim
cisnieniem) lub za pomocg innych srodkéw czyszczacych nalezy zakleié/zakry¢ wszystkie otwory,
do ktérych z powodow bezpieczenstwa lub zapewnienia funkcjonowania maszyny nie moga dostac
sie ani woda, ani para, ani srodki czyszczace. Szczego6lnie narazone sg w tym przypadku silniki
elektryczne i szafy sterownicze

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy bezzwtocznie i kompletnie usungé zaslepki lub zaklejenial

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych ponownie mocno dociggngé poluzowane
potaczenie srubowe!

Jezeli konieczne jest rozmontowanie urzadzen ochronnych podczas uzbrajania, konserwacji, badz
naprawy, natychmiast po zakonczeniu tych prac konserwacyjnych, badz naprawczych nastgpic¢
musi ponowne zmontowanie i sprawdzenie urzadzen ochronnych.

Nalezy zatroszczyc¢ sie 0 zgodng z ochrong srodowiska utylizacje surowcéw, materiatdw
pomocniczych i substanciji pomocniczych, jak réwniez wymienionych czesci zamiennych!

2.3. Wybor i kwalifikacje personelu

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatacznika I!

Prace przy maszynie/urzadzeniu lub z maszyna/urzadzeniem mogg by¢ prowadzone tylko przez
godny zaufania personel.

Nalezy przestrzegaé prawnie dopuszczalnej dolnej granicy wieku!

Nalezy zatrudnia¢ tylko przeszkolonych lub wykwalifikowanych pracownikéw oraz ustala¢ w
spos6b przejrzysty zakresy odpowiedzialnosci pracownikéw dotyczgce obstugi, uzbrajania,
konserwacji i naprawy!

Trzeba zagwarantowac, ze przy maszynie pracowaé beda tylko upowaznione do tego osoby!

Personel, ktory jest szkolony, przyuczany, instruowany, bgdz odbywa nauke w ramach ogdélnego
wyksztalcenia moze wykonywac prace przy maszynie/urzadzeniu tylko pod statym nadzorem
doswiadczonej osoby!

Prace przy elektrycznym wyposazeniu maszyny/urzgdzenia moze przeprowadzac tylko fachowy
personel lub osoby poinstruowane pod kierownictwem i nadzorem fachowego personelu. Prace
nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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2.4. Przylacze elektryczne

Czesci maszyny badz instalacji, na ktérych beda przeprowadzane prace
inspekcyjne, konserwacyjne bgdz naprawcze nie mogg znajdowac sie pod
napieciem, jezeli jest to wymagane. Odtgczone od pradu czesci nalezy
sprawdzi¢ najpierw, czy nie sa pod napieciem, nastepnie uziemic i zewrze¢, jak réwniez
odizolowac¢ znajdujgce sie pod napieciem sgsiadujgce czesci!

Jezeli niezbedne jest przeprowadzenie prac na czesciach znajdujgcych sie pod napieciem, to
nalezy wigczy¢ do prac drugg osobe, ktéra w razie potrzeby uruchomi wytgcznik awaryjny, bgdz
gtéwny wigcznik wyzwalany napieciem. Teren prac nalezy odgrodzi¢ czerwono-biatym tancuchem
zabezpieczajgcym i tablicg ostrzegajgcg. Uzywac nalezy tylko narzedzi posiadajgcych izolacje
elektryczng!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych bezpiecznikéw o podanym natezeniu pradu! W przypadku
zakiocen w zasilaniu energig elektryczng nalezy maszyne, badz instalacje natychmiast wytgczycé!

2.5. Pozostate zagro zenia

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatgcznika I!

A Przeprowadzenie prébnych uruchomien tylko z zamknietymi wlotami, wylotami i ewentualnie
istniejgcymi pokrywami, otworami do czyszczenia na, nad lub pod dozownikiem celkowym.

W Zadnym wypadku nie chwyta¢ za zadne otwory!
Nie dotykac czesci ruchomych!

2.6. Transport i przepisy dotycz ace wysyiki

Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow. W zaleznosci od wielkosci urzgdzenia sg wyposazone w uchwyty
%} oczkowe do podnoszenia lub podobne. Czesci wystajgce, niezwigzane z ramg lub obudowa
urzadzenia (przybudowki koncowki wytacznika, czesci napedowe itp.) nie mogg by¢ wykorzystywane
do podnoszenia.
Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniami i wstrzgsami.

2.6.1. Uszkodzenia podczas transportu

Uszkodzenia w transporcie nalezy natychmiast zgtosi¢ wiasciwemu przewoznikowi.
Uszkodzenie muszg by¢ naprawione przed instalacjg i uruchomieniem urzadzenia.
Natychmiast zamowi¢ czesci zamienne. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

2.6.2. Transport morski
Odpowiednie do transportu morskiego opakowanie w skrzynie.

2.7. Odbidr przesyiki i czasowe przechowywanie

Przesyike przy otrzymaniu nalezy natychmiast sprawdzi¢ pod wzgledem kompletno$ci, na podstawie
potwierdzenia zamoéwienia, listu przewozowego, dokumentu dostawy itp. Reklamacje nalezy
natychmiast zgtosic.

2.8. Warunki przechowywania

Urzadzenie przechowywac¢ w suchym, zamknietym pomieszczeniu.
Temperatura skltadowania: +5C... +35C

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza maks. 40 - 60 %

Nie przechowywaé¢ w agresywnych warunkach.

Podczas diuzszego magazynowania urzgdzenie nalezy spryskaé olejem natryskowym lub woskiem
natryskowym.

Czesci odstoniete nattusci¢ i za pomocg papieru olejowego nakry¢ jak najbardziej szczelnie.
Nakry¢ urzgdzenie w sposob chronigcy przed pytem.
Raz na trzy miesigce uruchomié¢ urzgdzenie.

Czesci z tworzywa sztucznego lub z gumy chronié przed promieniowaniem utrafioletowym.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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2.9. Likwidacja
Nalezy przestrzegac aktualnych przepisow.

- Upewnij sie, ze wszystkie narzedzia operacyjne, materiaty eksploatacyjne i

wymienione czesci sg usuwane w bezpieczny sposob i przy minimalnym

wptywie na srodowisko.

Barl

Maschinenbau

E e

- Czesci obudowy, kota zebate, waty, jak rowniez tozyska walcowe przektadni nalezy zutylizowac
jako ztom stalowy. Dotyczy to réwniez czesci z zeliwa szarego, chyba, ze nastepuje ich specjalne

zebranie.

Czesci z metali kolorowych utylizowa¢ zgodnie z przepisami.

- Stary olej zebrac¢ i zutylizowac zgodnie z przepisami.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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3.  Specyfikacja urz gdzenia i dane techniczne BQI’|
3.1. Opis ogolny R eranna
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji '

zalgczonej w postaci Zat acznika I!
Dozowniki celkowe BARL s3 stosowane do ciggtego dostarczania, jak i do objetosciowego dozowania
pylistego, drobnoziarnistego i granulowanego materiatu sypkiego o r6znych whasciwosciach
fizycznych.
Dozownik celkowy jest stosowany do wyjmowania spod zasobnika, separatoréw, filtréw oraz do
dozowanego podawania materiatu do mtynéw, wag, mieszarek, osuszaczy oraz pneumatycznych
systemow transportowych.
Dozowniki celkowe w wersji standardowej sg stosowane w systemach transportowych o cisnieniu
roboczym do wysokosci 0,5 bara. Sg one pyloszczelne na zewnatrz. W wersji specjalnej dozowniki
celkowe moga by¢ dostepne takze w wersji przeznaczonej do wyzszego cisnienia roboczego lub w
wersji odpornej na gwattowne zmiany cisnienia oraz odporne na ptomien.
Dozowniki celkowe sg dostepne z ré6znymi wykonaniami kotnierzy:
Dozowniki celkowe sg dostepne z kotnierzami okragtymi, wierconymi wg DIN250/PN10 (wersja
standardowa) oraz PN6 lub z kotnierzami prostokgtnymi. Uktad otworéw wedtug standardu BARL
lub wymagan Klienta.
Urzadzenia sg projektowane i wykonane wedtug przedstawionych przez Panstwa wymagan. W
oparciu o Panstwa wymagania sporzgdza sie specyfikacje urzadzenia, ustala sie surowce oraz
wykonuje urzgdzenie.
Do przenoszenia i dozowania materiatu sypkiego, ktéry ma sktonnos¢ do sklejania sie i spiekania,
zalecamy dozowniki samooczyszczajgce sie.
W przypadku gruboziarnistego materiatu sypkiego zalecamy dozowniki gruboziarniste z przesunietym
wlotem.
Doktadne warunki wykonania ujete sg w potwierdzeniu zamowienia.
3.2. Wskazniki ci $nienia
Prosze zwrdci¢ uwage na podane w ofercie lub w potwierdzeniu zaméwienia wskazania odnosnie
cisnienia. Nie mogg one zostac przekroczone.
3.3. Wiasciwo $ci materiatéw sypkich
Materiat sypki musi by¢ technicznie suchy (nie moze doj$¢ do wzrostu parowanie!)
Materiat sypki nie moze zawiera¢ ciat obcych, ani grudek.
Materiat sypki musi by¢ mozliwy do przetransportowania i przeptywu.
Materiat sypki nie moze by¢ lepki ani spiekliwy. Nie moze twardniec.
Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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3.4. Emisja hatasu
Emisja hatasu wynosi ponizej 70 dB (A).

3.5. Pozycja monta zowa i sytuacje zabudowy w zal aczeniu

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat

Zatacznika I!

gczonej w postaci

- Urzadzenia sg zaprojektowane do poziomej instalacji, tzn. do pionowego przeptywu materiatu.
W przypadku instalacji innej niz pozioma, konieczna jest wczes$niejsza konsultacja.

- Jezeli zaprojektowano zadaszenie, wéwczas urzadzenia nadajg sie do stosowania na zewnatrz.
Urzadzenie nie moze by¢ narazone na deszcz, $nieg i kontakt z woda. Réwniez przy instalacji
wewnatrz pomieszczenia nie moze dochodzi¢ do kondensacji wody. W razie potrzeby urzadzenia

muszg by¢ izolowane termicznie.
- Lozyska, napedy i uszczelnienia watéw nie moga by¢ izolowane.

- Do zlagodzenia czaséw przestoju i utatwienia prac konserwacyjnych na dozowniku zamontowac¢

odpowiednig armature odcinajgca.

- Elementy transportujgce lub systemy luzujgce muszg zosta¢ odtgczone przed przestojem

dozownika.

- Zawsze nalezy najpierw wigczy¢ dozownik celkowy, a dopiero potem znajdujgce sie nad nim

urzadzenie transportujgce.

- Dozownik celkowy musi w spos6b swobodny przenosi¢ materiat. Dotagczone urzadzenia

transportujgce muszg wykazywac wiekszg wydajnos¢é podawania.
- Urzadzenie musi by¢ ustawione bez wibracji i wstrzgsow.

3.5.1. Cisnienia zasobnika

@ - Urzadzenia nie powinny by¢ bezposrednio wystawione na dziatanie cinienia zasobnika ze

wzgledu na zuzycie.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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4.

4.1.

4.2.

Wersje wykonania i rysunki

arl

OpIS A Maschinenbau

(Rysunek 1); Urzagdzenia sg wykonane jako stabilna konstrukcja spawana lub

odlewana. W obudowie (1) z otworem wlotowym i wylotowym wat drgzka (2) kreci sie wirnik.

W celu zapewnienia jak najlepszej szczelnosci w przeswicie, niezbedne jest pozostawienie
minimalnego luzu roboczego przy podanej temperaturze roboczej. W tym celu dopasowuje sie
obudowe (1) i wirnik (2) promieniscie i osiowo do pasujgcego wymiaru tolerowanego. Obowigzuje to
réwniez w przypadku wirnika z wymienng ptytg wirnika (21).

W kierunku osiowym ogranicza sie wirnik (2) przez ostone tozyska (3). Za pomocg regulowanej ostony
lozyska moze by¢ regulowany minimalny niezbedny luz roboczy. Ostona tozyska jest uszczelniona od
obudowy (1) za pomocg o-ringu (6). Przy wyzszych temperaturach jest stosowany uszczelniajacy
wkiad sznurkowy.

Wat wirnika (2) jest uszczelniony w kanale przez ostone tozyska (3) za pomocg materiatu
uszczelniajgcego (7).

Wat jest utozony w tozyskach kotnierzowych (12), a te sg umieszczone na zewnagtrz z dala od
uszczelki. tozysko kotnierzowe po stronie napedu (11) jest wykonane jako tozysko state. Poprzez
dokrecenie sruby bez tba (24) tozysko kotnierzowe staje sie tozyskiem statym.

Naped wirnika (2) nastepuje za pomocg silnika przektadniowego (16) poprzez sprzegto elastyczne
(15) lub za pomocg napedu tancuchowego.

Wskazowka

Przedstawione rysunki stanowig rysunki ogolne. Stuza tylko jako pomoc do przyporzgdkowania do
pojedynczych listy czesci. Mozliwe sg odchylenia sg w zaleznosci od wielkosci od rozmiaru i
wykonanial
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Betriebsanleitung Zellenradschleuse

BA ZS-DE

4.3. Wersja z elastycznym sprz egtem i silnikiem przektadniowym

Rysunek: 1.
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Maschinenbau

Obudowa "

Wirnik V7

Ostona tozyska VT,

A: regulowana;

B: nieregulowana (ptynna uszczelka;
poz. 6 nie dotyczy)

O-ringluszczelka V"

Dtawnica '

Pierscien smarujacy

Element dociskowy

tozysko kotnierzowe eo stronie silnika /"
tozysko kotnierzowe T

Sprezyna dociskowa

Obudowa sprzegta

Sprzegto \”p

Silnik przektadniowy(VT)

Strzatka kierunku obrotu

Tabliczka informacyjna u gory
Tabliczka znamionowa

Sprezyna talerzowa

Regulowana ptyta wirnika® ¥"
Wymienna ptyta wirnika ? V7
Pierscien sptukujacy (wariant D) nvT
Deflektor materiatu

(w przypadku materiatu gruboziarnistego)
Sruba bez tha na tozysku kotnierzowym
Sruba mocujgca

Sruba nastawcza

1)2) VT

Obudowa nadajnika impulsow
Tarcza nadajnika impulsow
Wyltgcznik krancowy IG
Ostona blaszana IG ¥

Wyposazenie specjalne

W przypadku wersji odlewanej
zintegrowana w obudowie
Czes¢ Scierajgca

Zawiera czesci zuzywajgce sie

= Punkt smarowania

Rysunek 2: Sruba bez tba w
tozysku kotnierzowym
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Betriebsanleitung Zellenradschleuse

BA ZS-DE

4.4, Wersja z bezpo $rednio nato zonym silnikiem przektadniowym

Wersja A

Naped wirnika (2) nastepuje za pomocg silnika przektadniowego (16) natlozonego g

@ Barl

Maschinen

na koncu watu. Moment obrotowy silnika przektadniowego jest przejmowany przez

wspornik momentu obrotowego (118). Wspornik momentu obrotowego jest w zaleznosci od wielkosci i
wersji wykonania przykrecony lub przyspawany do dozownika celkowego.
Zabezpieczenie osiowe nastepuje przez tarcze (120) i Srube cylindryczng (121).

Wersja B

Naped wirnika (2) nastepuje bezposrednio za pomocg natozonego silnika przektadniowego (16), ktéry
jest umocowany za pomocg pierscienia dystansowego (116) i pierscienia zaciskowego (117) i w ten
sposob jest wyregulowany do odpowiedniego wymiaru szczeliny w stosunku do ostony tozyska (3).
Zabezpieczenie osiowe nastepuje przez tarcze (120) i Srube cylindryczng (121).

121120 16119 13 118 117 121

BA_ZS_ Aufsteckgefriehe dwg \_'77

11  tozysko kolnierzowe

13  Sprezyna dociskowa

16  Silnik przektadniowy™"

17  Strzatka kierunku obrotu

116 Pierscien dystansowy

117 Pierscien zaciskowy

118 Wspornik momentu obrotowego
119 Zderzak gumowyvT

120 Tarcza

121  Sruba cylindryczna

VT
(v

Zz

Czes¢ scierajaca
Zawiera czesci zuzywajace sie

= Punkt smarowania
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4.5. Wersja z nap edem tancuchowym i bocznie wbudowanym silnikiem
przektadniowym

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji
zalgczonej w postaci Zat gcznika I!

hinenbau

Barl

Wersja z napedem tancuchowym i bocznie wbudowanym silnikiem przektadniowym jest
przedstawiona na rysunku.

Silnik przektadniowy (16) jest w sposéb staty zamontowana na konsoli silnika (53). Poprzez ustawienie
konsaoli silnika na sworzniach gwintowanych (56) reguluje sie napiecie tancucha.

Naped tancuchowy jest zatgczony przez tylng sciane (54) i przez skrzynie ochronng (55).

Jako wyposazenie dodatkowe dostepny jest napinacz fancucha i/lub olejarka kroplowa do ciggtego
smarowania.

7
55 54 50 57 56 53 51 16

16 Silnik przektadniowy “"

50 Naped tancuchowy "
51 Koto tancuchowe '’
52 tancuch V'

53 Konsola silnika

54 Tylna $ciana

55 Skrzynia ochronna
56 Sworznie gwintowane

VT Czes¢ Scierajgca
VT Zawiera czesci zuzywajace
sie

2

= Punkt smarowania

Uruchomienie

Przygotowanie
Wyposazenie z oprzyrzgdowaniem do smarowania tancucha: Zamontowa¢ pojemnik z olejem.

Instrukcja konserwacji

Podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych urzgdzenia wykazane w punkcie 2 —
Bezpieczenstwo muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane!

- Nie chwytaé¢ za otwory, najwyzszy stopien zagrozenia dla palcéw i rak!

- Nie dotyka¢ czesci ruchomych!

- Whylgczyc¢ i zablokowac wszystkie niezbedne napedy, zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem.

Czestotliwo $¢ przegl qdow i konserwacji
Sprawdzanie co 3 miesi gce
- Kontrola napiecia tancucha. W razie potrzeby wyregulowac.
Zwis tancucha powinien zachowac okoto 1% odstepu w osi.

- Skontrolowac¢ prawidtowe umieszczenie oprzyrzadowania zabezpieczajgcego.
Smarowanie co 4 tygodni

Do smarowania tancucha uzywac ogdlnie dostepnego w handlu sprayu do tancuchéw
(neutralny w stosunku do o-ringéw). W razie potrzeby, tarncuch najpierw wyczyscié!
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Betriebsanleitung Zellenradschleuse BA ZS-DE

4.6. Wykonanie z przyt gczem powietrza przedmuchuj gcego lub przyl gczem
gazu zaporowego

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji
zalgczonej w postaci Zat gcznika I!

/0

Przytgcze powietrza przedmuchujgcego: Najnizszy
materiat uszczelniajacy jest zastgpiony przez pierscien
przedmuchujacy (22) (Wariant D).

Przylgcze gazu zaporowego: Drugi materiat
uszczelniajgcy jest zastgpiony przez pierscieh gazu
zaporowego (bez rysunku).

Przylgcza powietrza przedmuchujgcego lub przytgcze
gazu zaporowego muszg by¢ wyposazone w zawor
cisnienia. Roznice cisnien ustawi¢ mozliwie na jak
najnizszym poziomie (maks. 1000 Pa). Wyzsza réznica
cisnien powoduje wyzsze zuzycie watu!

BA 7S STBdwg

4.7. Wersja z nadajnikiem impulsow

Rysunek: 3
86
1 33
C D
§ 31
| e s
[T E\\*:‘” 32 Nadajnik impulséw (Rysunek 3) moze by¢ uzyty do
r M- 12 biezgcej kontroli lub za pomocg odpowiedniego urzgdzenia
1 kontrolnego do kontroli predkosci obrotowej. Tarcza
; [ impulsowa moze by¢ dostarczona z r6zng liczbg krzywek.
[ HF
‘ o
L]

Deflektor materiatu stosuje sie w przypadku
gruboziarnistych materiatow sypkich. Jest wykonany w
formie wtyczki. W ten sposéb zmniejszajg sie w

% znacznym stopniu mozliwosci haka i zaciskow.

UWAGA: Nalezy uwazaé na kierunek obrotow!
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Niniejszy dokument stanowi naszg wiasnos¢. Nieuprawnione uzycie niniejszej dokumentacii
oraz jej uzywanie niezgodnie z przeznaczeniem jest niedozwolone i bedzie $cigane na drodze

Zawartos$¢ plyty jest naszq wlasnoscig intelektualna. Nieuprawnione lub niewtasciwe korzystanie

z tego dokumentu jest zabronione i bedzie $cigane.

Instrukcja obstugi Dozownik celkowy

BA ZS-PL

4.9. Wersja z wysuwanym kotem dozownika
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4

Obudowa "

Wirnik VT

Ostona tozyska (po stronie napedu) VT
Ostona tozyska (w stosunku do napedu)
O-ringluszczelka V'

Dtawnica "

Pierscien smarujacy

Element dociskowy

Sprezyna dociskowa

Silnik przektadniowy “"
Strzatka kierunku obrotu
Tabliczka znamionowa
Sprezyna talerzowa

Sruba nastawcza

Obudowa nadajnika impulséwl
Tarcza nadajnika impulsow Y
Wylgcznik krancowy IG
Ostona blaszana IG ¥
Sprezyna talerzowa
Dtawnica ¥

Pierscien smarujacy
Element dociskowy
Tarcza

Zbieracz

Obudowa tozyska
tozysko kulkowe zwykte
Pierscien dystansowy
Wytgcznik krancowy
Wat wtykowy ¥

Tarcza pasowana
Tarcza pasowana
Sruba

Pokrywa tozyska
Uchwyt gwiazdowy

Pret prowadzacy VT
Tuleja tozyskowa

VT

)

VT

Wyposazenie specjalne
Czes¢ zuzyta
Zawiera czesci zuzywajgce sie

= Punkt smarowania
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Instrukcja obstugi Dozownik celkowy BA ZS-PL

4.9.1. Czyszczenie kota dozownika
Podczas przeprowadzania czynnosci czyszczenia przestrzegac¢ zawartych w : BQI"
rozdziale 2 - ,Bezpieczenstwo“ ogélnych przepiséw bezpieczenstwal :-_c i

Przewozi¢ pusty dozownik celkowy.

A Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie dolotowej i zabezpieczy¢ przed przypadkowym otwarciem.
Nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylgczone.
Odtaczyé¢ naped od zasilania.

Poluzowa¢ ostroznie wszystkie uchwyty gwiazdkowe (99).
Uchwyty gwiazdkowe poluzowaé czwornikiem.

Ostone fozyska (4) odepchng¢ od obudowy (1) tak, aby byto widaé caty O-ring (6).

Wyciggna¢ na pretach prowadzacych (100) ostone tozyska (4) w catosci z tozyskiem (43,74,78,97),
czesciami uszczelniajgcymi (37,38,39) i wirnikiem.

Wyczyscic wirnik (2). W szczegdlnosci wyczyscic takze powierzchnie kontaktowe na zbieraczu
(49).

Monta z
%} - Sprawdzi¢ faze na obudowie (1) pod katem integralnosci.
Nasmarowa¢ O-ring (6) i faze na obudowie.
Wyregulowa¢ wzgledem siebie koto dozownika ze zbieraczem (49) i watem wtykowym (93).

Ostroznie wprowadzi¢ do obudowy ostone tozyska (4) wraz z wirnikiem (2).

Zwrdci¢ szczegolng uwage na to, by przy montazu nie uszkodzi¢ o-ringa (6).

Przykreci¢ wirnik (2) za pomocg klucza imbusowego szesciokgtnego do $ruby (96) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, dopéki zbieracz (49) nie bedzie ustawiony w prawidtowym potozeniu

Ostone tozyska (4) dociggng¢ czwoérnikiem do obudowy (1) poprzez réwnomierne
dokrecanie uchwytu gwiazdkowego (99).
Ostona tozyska musi przylega¢ we wszystkich miejscach w sposéb réwnomierny.

%} - Czesci nie mogg by¢ poddawane zadnym uderzeniom, ani innym podobnym dziataniom!
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Z:\Vertrieb\Auftrag\2014\106791 Polen\BA\BA ZS-PL-V4.doc cl Faks+49(0)8276/5843-50
Prawo autorskie: Barl Maschinenbau GmbH — ul. St.-Vitus 33 - D-86672 Thierhaupten | 07.2014 Strona 18 z 36




Niniejszy dokument stanowi naszg wiasnos¢. Nieuprawnione uzycie niniejszej dokumentacii
oraz jej uzywanie niezgodnie z przeznaczeniem jest niedozwolone i bedzie $cigane na drodze

Zawartos$¢ plyty jest naszq wlasnoscig intelektualna. Nieuprawnione lub niewtasciwe korzystanie

z tego dokumentu jest zabronione i bedzie $cigane.

Instrukcja obstugi Dozownik celkowy BA ZS-PL

5.

A\

5.1.

5.2.

5.3.
5.3.1.

5.3.2.
5.3.3.

5.4.

Instrukcja monta zu

Podczas przeprowadzania prac montazowych wykazane w punkcie 2 — ogolne
instrukcje z zakresu muszg byé bezwzglednie przestrzegane!

Przygotowanie do monta zu
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatacznika I!

- Kotnierze przeciwstawne muszg mie¢ odpowiednig wielkos¢ i by¢ odpowiednio ustawione.
Kotnierze muszg by¢ ustawione poziomo, by¢ czyste i wykonane jak najbardziej prosto.
(Dozowniki celkowe sg zaprojektowane tylko do pionowego przeptywu materiatu).

- Ewentualne pokrycie ochronne powierzchni kotnierzy musi by¢ przed montazem usuniete.
- Prawidlowe ustawienie sprawdzi¢ z rysunkiem.

- Nalezy poréwnac¢ wszystkie dane elektryczne urzadzenia z istniejgcymi na miejscu warunkami:
napiecie, czestotliwosé, rodzaj zabezpieczenia, klasa izolacji, dodatkowe urzgdzenia wytgczajgce,

itp.
Zalecenia odno $nie monta zu

- Stosowac sie do tabliczki informacyjnej na urzadzeniu: u géry

- Przed montazem nattusci¢ gwinty srub.

- Wybra¢ odpowiednie do stosowania w danym przypadku uszczelnienie.

- Stosowac¢ odpowiedniej jakosci sruby (cynkowane, min. 8.8) i odpowiedniej wielkosci.

- Sruby dokreci¢ réwnomiernie i na krzyz.

- Prosze zamontowac urzgdzenia tak, aby na urzadzenie nie dziataty zadne napiecia mechaniczne.
Nie moze doj$¢ do deformacji obudowy!

Przy tym nalezy rowniez uwzglednié: Rozcigganie z powodu zmian temperatury. Rozcigganie
silosu podczas napetniania.

- Bez zgody dostawcy nie wolno nic do maszyny/urzadzenia dobudowywac, badz przebudowywac!
Obowigzuje to w szczegdlnosci oddziatywania mechanicznego lub termicznego (spawanie) na
czesciach nosnych, obudowie itp.!

Dotyczy to réwniez instalacji i ustawienia oprzyrzgdowania zabezpieczajgcego i zaworow!

- Sprawdzi¢ w przypadku skrzyhn biegéw poziom oleju i potozenie srub odpowietrzajgcych zgodnie z

zaleceniami producenta.

Przytgcze elektryczne
Silniki
- Przytgczenie silnikéw wedtug instrukcji producenta.

- Sprawdzi¢, czy istniejgce zasilanie napieciem zgadza sie z zaleceniami podanymi na tabliczce
Znamionowej napedu.

- Zainstalowa¢ wytacznik samoczynny silnikowy, ustawi¢ go zgodnie z zaleceniami podanymi na
tabliczce znamionowe;j.

- Podiaczy¢ istniejgce dodatkowe urzadzenia (zimny przewdd, hamulec silnikowy, nadajnik impulsow
itd.) oraz sprawdzi¢ ich dziatanie.

Wytacznik kra hcowy

- Przytgczenie wytgcznika koncowego wedtug wskazan producenta i z uwzglednieniem
dopuszczalnych wartosci elektrycznych!

- Jesli to konieczne, wigczy¢ stycznik pomocniczy.
Uwagi ogdine

- Nalezy sprawdzi¢ dane elektryczne ewentualnych czesci dodatkowych (podajnik impulséw, czujnik
predkosci obrotowej itp.).
- Zasrubowania kabli dodatkowo uszczelni¢ trwale elastycznym kitem.

Test dziatania
Zobacz 6, ,,Uruchomienie"
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Instrukcja obstugi Dozownik celkowy BA ZS-PL

6.  Uruchomienie
Podczas przeprowadzania prac uruchomienia urzgdzenia wykazane w punkcie 2 — A Maschinenbau
Bezpieczenstwo muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane!

6.1. Przygotowanie

Usung¢ ewentualne zabezpieczenia transportowe.

Srodki stosowane do zabezpieczenia podczas magazynowania (wosk natryskowy, papier olejowy)

usungé zndw za pomoca odpowiednich srodkow.
Sprawdzi¢ prawidtowe umiejscowienie wszystkich oprzyrzgdowan zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ przytgcza zasilajgce zawordw, przewoddw ze sprezonym powietrzem, blokujacych

arl

doptyw powietrza itp. (Zobacz réwniez rozdziat 4.6!)
Sprawdzi¢ przytgcza elektryczne.
Sprawdzi¢ ustawienia wylgcznika samoczynnego silnikowego.

Sprawdzi¢ ustawienie wylgcznika koncowego, w razie potrzeby ponownie ustawié.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich kotnierzy i przytaczy do rur.

Podczas przestojow nalezy z urzgdzenia usung¢ zgromadzony, zestalony i spiekliwy materiat oraz

ciata obce.
Sprawdzi¢, czy nie wystepujg przeszkody w ruchu rozdrabniacza.
- Usunac¢ pokrywe wentylatora silnika przektadniowego.

- Recznie obracic wirnik wentylatora. Koto dozownika musi sie obracaé bez uzycia znacznej sity,

w spos6b widoczny na przeciwlegtym koncu watu.
- Ponownie zamontowa¢ pokrywe wentylatora.

6.1.1. Dodatkowe zalecenia przy ponownym uruchomien iu
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukciji zat

aczonej w postaci Zat acznika I!

Sprawdzi¢ wymiar szczeliny wirnika, promieniowo i osiowo. W przypadku wymaganych luzow
roboczych musza zosta¢ uwzglednione temperatury robocze. Do tego dochodzg tolerancje

produkcyjne.

Fabrycznie ustawione wymiary szczeliny dla odpowiednich temperatur mozna pobrac z Tabeli 1:

Tabela 1: Wymiar szczeliny

6.1.2. Ustawienie luzu osiowego (Rysunek 4)

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej

instrukcji zat gczonej w postaci Zat gcznika I!
Poluzowa¢ sruby mocujace (25).
Poluzowa¢ nakretke kontrujgcg sruby nastawczej (26), nie
obracajac przy tym srub nastawczych.
Wszystkie $ruby nastawcze (26) obrécic o ten sam kat.
- Obro6t w prawo: Luz stanie sie wiekszy
- Obro6t w lewo: Luz stanie sie mniejszy
Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujacg, znéw nie
obracajac przy tym srub nastawczych.
Ponownie dokreci¢ sruby mocujgce (25).

Szerokos¢ | Promien szczeliny [mm] ___ _ __|: Szczelinaosiowo ]

nominalna | Przy 20C  [120C P50C fPo stronie nap edu | Naprzeciwko napedu

150 0,15-0,30 |0,20-0,35 |0,30-0,50

200 0,15-0,30 |0,25-0,40 |0,40-0,60 . L : .

250 0.20-0.35 0.25-040 10.45-065 | Szczeling ustawi¢ Szczeline ustawi¢ na

300 0’20_0’40 0’30_0’50 0,55-0’80 na podang podang promieniowo przy

350 0’30_0’50 0’40—0,60 0,65—0’95 promieniowo przy | odpowiedniej temperaturze
’ : : : : : 20C wartosé (gérna granica —

400 0,40-0,70 ]0,50-0,80 |0,80-1,20 wartosé (dolna ze wzgledu na wzrost

500 0,40-0,80 |0,55-0,95 |0,95-1,40 granica) temperatury)

600 0,50-1,00 [0,75-1,25 |1,15-1,75

700 0,55-1,10 |0,80-1,40 |1,30-2,00

Rysunek 4: Ustawi € luz osiowy
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6.2.

i

6.3.

Wiaczenie i kontrola przebiegu
- Przeprowadzi¢ prébne uruchomienie bez podawania materiatu.

- Sprawdzi¢ kierunek obrotow (strzatka kierunku obrotu na obudowie).

- Sprawdzi¢ prad biegu jatowego. Po 30 minutach jatowego biegu prad biegu jalowego moze
osiggng¢ maksymalnie 80% podanego na tabliczce znamionowej pradu znamionowego.
- Nastepnie podawac¢ materiat przy uruchomionym dozowniku celkowym.

- Przy stosowaniu w wyzszych temperaturach podczas uruchomienia i pracy urzadzenia sprawdzac
temperature rzeczywistg na szczegolnie wrazliwych elementach, np. cylindrze pneumatycznym,
zaworze magnetycznym, wylgczniku koncowym (obserwowac ciepto promieniowania lub wydech z
przylegtej aparatury). Standardowo stosowane czesci mogg by¢ uzytkowane w temperaturze
maksymalnie do 50C
Przestrzega¢ danych producenta w przypadku silnikéw przektadniowych, najczesciej do maks. 40T
temperatury otoczenia.

Prace instalacyjne podczas uruchomienia wykonywane przez
klienta nie sg uwzgledniane w gwaranciji.

Uszczelnienie dtawnicy

Uszczelnienia dtawnicy (7) sg wbudowywane w postaci pokrytej preparatem impregnacyjnym lub lekko
natluszczone.

Dtawnice muszg by¢ w okresie docierania wynoszgcego ok. 300 h stale nadzorowane i w razie
potrzeby ponownie ustawione i nasmarowane.

W zadnym razie nie mogg zosta¢ zmienione liczba wbudowanych materiatéw uszczelniajgcych, ani ich
materiat!

6.4. Normalny tryb pracy
Patrz rozdziat 7 Instrukcja konserwaciji.
6.5. Przestgj
Co 3 miesigce sprawdzac funkcje urzadzenia. Do tego zwraca¢ uwage na przebieg techniczny
urzgdzenia!
6.6. Zatrzymanie awaryjne
Sprawdzi¢ zgloszenie btedu.
Na podstawie rozdziatu 6 sprawdzi¢ uruchomienie urzgdzenia.
Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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7. Instrukcja konserwacji ‘ B
Barl

Podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych urzadzenia wykazane w rozdziale rhorsd
A 2 — Bezpieczenstwo muszg byé bezwzglednie przestrzegane! %

Nie chwytaé¢ za otwory, najwyzszy stopien zagrozenia dla palcow i rak!

- Nie dotyka¢ czesci ruchomych!

- Wylgczy¢ i zablokowaé¢ wszystkie niezbedne napedy, zabezpieczy¢ przed przypadkowym
A wigczeniem.
7.1. Czestotliwo $¢ przegl adéw i konserwaciji

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci

Zatacznika I!
7.1.1. Sprawdzanie na ka zdej zmianie

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatacznika I!

Przynajmniej raz podczas jednej zmiany nalezy skontrolowa¢ maszyne/urzgdzenie, czy nie posiada
ona widocznych uszkodzen, bgdz wad! Wystepujgce zmiany ({gcznie ze zmiang zachowania sie
maszyny podczas eksploatacji) nalezy natychmiast zameldowac¢ wlasciwej osobie, bgdz jednostce!
Maszyne w razie potrzeby natychmiast zatrzymacé i zabezpieczyé!

7.1.1.1. Wersja z okienkiem inspekcyjnym (wyposa  zZenie specjalne)
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatgcznika !
- Przed otwarciem oprézni¢ i zamkna¢ linie transportowa.
- Whylgczy¢ i zablokowa¢ wszystkie niezbedne napedy, zabezpieczy¢ przed przypadkowym

A wigczeniem.

Otwieraé tylko przy nieruchomym dozowniku celkowym.
Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych, przed ponownym uruchomieniem ponownie
zamontowac pokrywe (sprawdzi¢ uszczelke, w razie potrzeby wymienic).

Nie chwytaé¢ za otwory, najwyzszy stopien zagrozenia dla palcow i rak!
7.1.2.Sprawdzanie co 4 miesi ace

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci

Zatgcznika !
Sprawdzi¢ prace dozownika celkowego (2) pod katem jego sprawnosci i cichosci.
Sprawdzi¢ promieniowg i osiowg szczeline wirnika.
Sprawdzi¢ uszczelnienie watu (7). W razie potrzeby nasmarowac. Sprawdzi¢ kanaty smarowania
pod katem ich czysto$ci. Tylko w razie nieszczelnosci ustawi¢ ponownie docisk elementu
dociskowego (9).
Sprawdzi¢ sprzet ochronny i zwigzany z bezpieczenstwem pod katem bezpiecznego i
bezproblemowego montazu.

Elektryczne wyposazenie maszyny/urzadzenia musi by¢ poddawane regularnym inspekcjom i
kontrolom. Usterki i uszkodzenia, takie jak np. poluzowane potgczenia, bgdz przypalone kable
nalezy natychmiast usungé.

- W przypadku ekstremalnych warunkéw stosowania, np. w wysokich temperaturach, w srodowisku
agresywnym, czy podobnych przypadkach, konieczne moze by¢ skrécenie interwatéw.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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7.1.3.Konserwacja

W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji
zalgczonej w postaci Zat gcznika I!

hinenbau

Barl

W celu zachowania dtugiej zywotnosci urzadzenia niezbedna jest jego regularna
konserwacja. Interwaty pomiedzy poszczegolinymi konserwacjami zalezg od kazdorazowych
warunkow eksploatacji i muszg byé przez Klienta do nich dopasowane.

7.1.3.1. Smarowanie co 4 tygodni
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji zat gczonej w postaci
Zatacznika I!
Punkty smarowania sg oznaczone na Rysunku 1. Jesli jest to konieczne, przed smarowaniem, nalezy
wyczyscié czesci.
Na og6t, do smarowania jednego miejsca nalezy uzy¢ ok. 6 gram smaru na dwa pociggniecia
smarownicy.

- Regularne smarowanie zapewnia unikniecie suchego przebiegu dtawnicy. (patrz tez sekcja 6.3)
- Zalozyc¢ ksigzke kontrolng! Nalezy w niej prowadzi¢ zapisy odnosnie przeprowadzanego

smarowania.
A Ustali¢ terminy smarowania w zaleznosci od warunkéw otoczenia (temperatury, predkosci
obrotowa, materiatu sypkiego, zuzycia, korozji itd.).
Na poczatku nalezy ustanowic¢ krétkie kontrole krétkookresowe (dni, jeden do dwoch tygodni).
Nastepnie, w zaleznosci od doswiadczenia mozna je odpowiednio dopasowywac.
Wybor smaru:

- W temperaturach od -20C do +120C: Smar wielofunkc yjny do wysokich obcigzen, np. Mobilux EP
2

- W przypadku wersji przeznaczonej do pracy w wysokich temperaturach, uzywa¢ smaru
wysokotemperaturowego, np. Liqui Moly LM48 dla -30°C do +450C.

- W niskich temperaturach od -30C do +100<C: u zywac¢ specjalnego smaru, np. arconal L71 lub
podobnego wg DIN 51502-K3N.

7.1.3.2. Zmiana oleju skrzyni biegow
Okres miedzy wymianami oleju, pojemnos¢ i rodzaj oleju zgodnie z instrukcjg obstugi producenta.

7.2. Przeglad generalny
Zalecamy przeglad generalny urzgdzenia co 2 lata w Barl Maschinenbau GmbH.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0

Z:\Vertrieb\Auftrag\2014\106791 Polen\BA\BA ZS-PL-V4.doc cl Faks+49(0)8276/5843-50

Prawo autorskie: Barl Maschinenbau GmbH — ul. St.-Vitus 33 - D-86672 Thierhaupten | 07.2014 Strona 23 z 36




Instrukcja obstugi Dozownik celkowy BA ZS-PL

8.

A

A
AN

8.1.

Utrzymanie maszyny ‘ B I
W przypadku wersji ATEX nale 2y przestrzega ¢ dodatkowej instrukcji , 9[
zalgczonej w postaci Zat acznika I! e i

Przy przeprowadzaniu wszelkich czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzegac¢
ujetych w rozdziale 2 Bezpieczenstwo i ogélnych zasad bezpieczenstwa!

Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest wylgczone.

Zamkng¢ zawor odcinajgcy po stronie dolotowej i zabezpieczy¢ przed przypadkowym otwarciem.
Przewozi¢ pusty dozownik celkowy.

Wylgczy¢ i zablokowa¢ wszystkie niezbedne napedy, zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem.

Odtaczy¢ naped od zasilania.

Demonta z i monta z

Do utrzymania w stanie sprawnosci lub naprawy ewentualnie wymagane jest rozmontowanie
dozownika celkowego czesciowe lub w catosci i ponowne jego zmontowanie. Nalezy przy tym
postepowac w nastepujgcy sposaéb:
[Zalecenia podane w nawiasach kwadratowych dotyczg wyposazenia specjalnego]
Zdemontowac naped (16).
Do wymiany potsprzegta (15) zmierzy¢ i zanotowa¢ uprzednio odstep do konca watu.
Zdemontowac tozysko kotnierzowe (11, 12). Najpierw poluzowac Srube bez tha (24 =
zabezpieczenie osiowe) w przypadku tozyska kothierzowego po stronie napedu (11).
Zdemontowac¢ element dociskowy (9).
Wyja¢ materiat uszczelniajgcy (7) i pierscien smarujgcy (8) [oraz pierscien do powietrza
przedmuchujgcego (22)], notujgc przy tym kolejnosc.
Zdemontowac¢ ostone tozyska (3).
Wyjac wirnik (2).
Wymienne ptyty wirnika (21): Wymieni¢ ptyty wirnika, zmierzyé srednice obudowy, zmieni¢
wirnik wraz z ptytami wirnika do odpowiednich wymiaréw tolerowanych na tokarce.
(Zalecamy zlecenie wykonania tych prac firmie BARL Maschinenbau GmbH).
Wymieni¢ wymagane czesci. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci. Nalezy przy tym postepowaé w
nastepujgcy sposob:
Wsung¢ wirnik (2) do obudowy (1).
Sprawdzi¢ O-ring/uszczelke (6) ostony tozyska (3), w razie potrzeby wymieni¢. Zamontowac
obustronnie ostone fozyska. Ustawi¢ w calosci na obudowie (1) ostone tozyska po stronie napedu.
Ponownie zamontowa¢ materiat uszczelniajacy (7) i pierscien smarujgcy (8) [oraz pierscien do
powietrza przedmuchujgcego (22)] zgodnie z zanotowang kolejno$cig. Wbudowaé wstepnie
sprasowany materiat uszczelniajgcy z przesunietym w stosunku do siebie wcieciem.
Zamontowac element dociskowy (9), jeszcze nie dokrecac $rub.
Zamontowac tozysko kotnierzowe (11, 12).
Ustawi¢ pozadany luz osiowy po stronie napedu. Lekko nawierci¢ wat w ,,nieuzywanym® miejscu.
Dokrecic srube bez tha (24), maks. moment dokrecania (patrz rozdziat 8.2).
Ustawi¢ luz osiowy na napedzie po stronie przeciwnej przez przestawianie ostony tozyska (3).
Uwzgledni¢ przy tym odpowiedni wzrost temperatur. Ostona fozyska jest ustawiana za pomocg
$rub mocujgcych (25) i Srub nastawczych (26). Na tym tozysku kothierzowym (12) nie wolno
dokrecac sruby bez tha (24).
Teraz delikatnie dokreci¢ sruby do elementu dociskowego (9) i jednoczesnie dokreci¢ na krzyz. Nie
dokrecac zbyt mocno!
Ponownie zatozy¢ potsprzegta (15) na koncach watu przy wykorzystaniu zanotowanych wymiarow.
Ponownie sprawdzi¢ odstepy. Potsprzegta moga mie¢ luz osiowy maksymalnie o wielkosci 1 mm.

Wszelkie zmiany zastrzezone Tel.: +49(0)8276/5843-0
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8.2. Moment dokr ecania dla sruby bez tba nato zysku kotnierzowym

10.

arl

hinenbau

Srednica watu [mm] Trzpie n Moment
1230 M6 x0.75 14

35-45 M8 x 1.0 9

50 - 60 M10 x 1.25 |18

65— 90 M12x 1.5 |28

Zakiocenia w pracy i bt edy
W przypadku wersji ATEX nale zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukciji zat

gczonejw postaci Zat gcznika I!

Awaria

Mo zliwa przyczyna

Usuni  ecie

o0 Wirnik skrzypi

(0]

Szczelina promieniowo lub osiowo
zbyt mata

(temperatura robocza wyzsza niz
zadana?)

0 Zwiekszy¢ szczeline:
Zmieni¢ promieniowo wirnik
Ustawi¢ osiowo ostone fozyska.
patrz 6.1.2

Materiat wycieka
na dtawnicy

Materiat uszczelniajgcy nie jest
szczelny

o Ponownie nasmarowag, ustawi¢
ponownie element dociskowy

o Wymieni¢ materiat

0 Materiat uszczelniajgcy jest zuzyty uszczelniajgcy
Pobér pradu o Ciala obce 0 Usunac ciata obce
g(r)zeuksr;fzz; n 0 Wielkosé¢ szczeliny jest zbyt matadla |0 Zwiekszy¢ szczeline
pusz a danego materiatu sypkiego lub danej

wartosé X

temperatury roboczej
Dozownik 0 Materiat gruboziarnisty blokuje wirnik | o Dozownik celkowy mozna
celkowy nie (wymagana kontrola przestroju, obroci¢ wstecz krotko tylko 1
obraca sie wskazany zimny przewdd) raz (ok. 1/8 obrotu), nastepnie
(nadajnik znéw obraca sie do przodu. Jesli
impulsow nie to nie pomaga, ciatlo obce musi
wysyta zadnych zostac usuniete recznie.
sygnatow)

O O O o

Ciato obce blokuje wirnik
Przerwany doptyw prgdu
Silnik przektadniowy uszkodzony

Sprzegto uszkodzone (zadany punkt
zatrzymania)

Usung¢ ciata obce
Sprawdzi¢ silnik przektadniowy

Wymieni¢ silnik przektadniowy

O O o o

Wymieni¢ sprzegto

Aby usungé, patrz takze Rozdziat 6, ,Uruchomienie”

Czesci zamienne, zamawianie cz esci zamiennych
W przypadku wersji ATEX nale  zy przestrzega ¢ dodatkowej instrukciji zat

gczonejw postaci Zat gcznika I!

Czesci zamienne muszg odpowiadaé technicznym wymaganiom ustalonym przez producenta. Jest to
zawsze zagwarantowane w przypadku czesci oryginalnych.

Zawsze nale zy stosowa € oryginalne cz esci zamienne!

Nazwe i numer z rysunku 1

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podac¢ nastepujgce informacje:

Typ i numer seryjny z tabliczki znamionowej (Barl Maschinenbau GmbH).

Potwierdzenie zamdwienia oraz pozycje zamdwieniowa.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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11. Zalacznik I, wersja Atex
- brak strefy ATEX - "' MBQrI
4

Wszelkie zmiany zastrzezone
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